Malzeme No.:

1.1730

Ext ra N r-45 Dérrenberg Bieqstahl

1.1730 celigin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Si Mn

0,45 | 0,30 | 0,70

1.1730 geligin
ozellikleri:

Yuzeyi sertlestirilebilen, sert ylzeyli, tok ¢ekirdekli takim
celigidir.

1.1730 malzemenin
kullanim alanlarn:

Plastik ve metal enjeksiyon kaliplari i¢in kalip hamilleri, el
aletleri, zirai aletler, parlaklik gerektirmeyen kopuk kalipla-
rinda kullanihir. Genelde teslim edilen sertligi ile kullanilir.
St37 ve St52 plakalara kargl 650 N/mm?® ¢ekme dayanimi
ile dahaiyi bir alternatiftir.

1.1730 teslimat
durumu:

Yumusak tavli, 200 - 260-HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

Isil iletkenlik

—10'6-m:| 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C

m: K 12,5 13,0 13,6 14,1

w ] 20°C 350°C
K

m - 44,9 416

Isil iglemi:

Yumusak tavlama

Gerilim giderme tavi

Sertlestirme

Sicakhk Sogutma Sertlik

680 - 710°C firn max. 207 HB

Sicakhk Sogutma

600 - 650°C firm

Sicakhk Sogutma Menevisleme
o Menevisleme

800 - 850°C su Egrisi




Sicaklik [°C]

Sertlik [HRC]

(1.1730) Isil islem Basamaklari
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintili bilgi icin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: - 0850 205 20 95






