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Sıcaklık Soğutma Sertlik

Sıcaklık Soğutma

Sıcaklık Soğutma Menevişleme
Menevişleme

Eğrisisu

fırın

fırın

Malzeme No.:

1.1730 çeliğin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

1.1730 çeliğin 
özellikleri:

1.1730 malzemenin 
kullanım alanları:

1.1730 teslimat 
durumu:

Fiziksel özellikleri:

Isıl genleşme katsayısı

Isıl iletkenlik

Isıl işlemi:

Yumuşak tavlama

Gerilim giderme tavı

Sertleştirme

Yüzeyi sertleştirilebilen, sert yüzeyli, tok çekirdekli takım 
çeliğidir.

Plastik ve metal enjeksiyon kalıpları için kalıp hamilleri, el 
aletleri, zirai aletler, parlaklık gerektirmeyen köpük kalıpla-
rında kullanılır. Genelde teslim edilen sertliği ile kullanılır. 

2St37 ve St52 plakalara karşı 650 N/mm  çekme dayanımı 
ile daha iyi bir alternatiftir.

Yumuşak tavlı, 200 - 260 HB
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1.1730



600-650°C
½ min. / mm

~650°C

1 s / 20 mm
en az 2 saat

½ min. / mm
~400°C
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= 30 mm, h = 40 mmØ

Tüm teknik bilgiler referans olarak verilmiştir. Daha ayrıntılı bilgi için Sağlam Metal'in teknik d estek hattını arayınız:  0850 205 20 95

Menevişleme Eğrisi
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(1.1730) Isıl İşlem Basamakları

OOstenizasyon Sıcaklığı 850 C

OMenevişleme sıcaklığı [ C]
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Menevişleme

sertleştirme sıcaklığı

2. ön ısıtma
kademesi

soğutma
suyu

1. ön ısıtma
kademesi menevişleme

fırında
yavaş soğuma

deney numunesi

O
810 C den suda soğutma 

SertleştirmeGerilim giderme tavı

Sürekli Soğuma Dönüşüm Diagramı (CCT)

ww
w.
sa
gla
mm
eta
l.c
om




