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yoğun sert karbür varlığından dolayı korozif ve adesif aşın-
maya karşı dayanıklıdır. Çekme gerilmelerine dayanıksızlığı 
ve düşük tokluğu nedeniyle yerini kullanım alanına göre 
başka çeliklere bırakmıştır. Örneğin aşınma dayanımı ön 
planda olması durumunda CPW (1.2436) ve CPR, tokluğun 
da gerekli olduğu durumlarda CPPU (1.2379) ve WP7V 
çelikleri düşünülebilir.

1.2080 çeliğin 
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

1.2080 çeliğin 
özellikleri:

1.2080 malzemenin 
kullanım alanları:

1.2080 teslimat 
durumu:

Fiziksel özellikleri:

Isıl genleşme katsayısı

Isıl iletkenlik

Isıl işlemi:

Yumuşak tavlama

Gerilim giderme tavı

Sertleştirme

Kod:

Yumuşak tavlı, 200 - 260 HB

Sac kalıpçılığında yüksek gerilmeli kesme ve zımba ta-
kımları, profil makaraları, çekme ve derin çekme kalıpları, 
kağıt ve plastik bıçakları, ince saclar için makas bıçakları

Sıcaklık Soğutma Sertlik

Sıcaklık Soğutma

Sıcaklık Soğutma Menevişleme

Menevişleme
eğrisi

fırın

fırın

Yağ, basınçlı gaz (N ),2

hava veya sıcak banyo

Malzeme No.:

1.2080  X210Cr12
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Sürekli Soğuma Dönüşüm Diagramı (CCT)

Menevişleme Diagramı

Tüm teknik bilgiler referans olarak verilmiştir. Daha ayrıntılı bilgi için Sağlam Metal'in teknik d estek hattını arayınız:  0 850 205 20 95

MenevişlemeSertleştirmeGerilim giderme tavı

(1.2080) Isıl İşlem Basamakları
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OOstenizasyon Sıcaklığı 950 C
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OMenevişleme sıcaklığı [ C]

deney numunesi:

O960 C den suda soğutma 

fırında
yavaş soğuma

sertleştirme sıcaklığı

soğutma
suyu, hava,

basınçlı 
gaz (N )2

2. ön ısıtma
kademesi

3. ön ısıtma
kademesi

1. ön ısıtma
kademesi

menevişleme
1 saat / 20 mm

en az 2 saat

dengeleme
1 s / 100 mm

sıcak banyo


