Malzeme No.:

1.2311 ve 1.2312

MCM ve MCMS Dérrenberg I?deqstahl

1.2311 ve 1.2312
celigin kimyasal

analizi: (Ortalama
analiz %)

1.2311

1.2312

C Mn Cr Mo

0,40 | 1,50 | 1,90 | 0,20

C Mn Cr Mo S

0,40 | 1,50 | 1,90 | 0,20 | 0,05

1.2311-1.2312
celigin ozellikleri:

On sertlestirilmis durumda teslim edilen plastik kalip
celikleridir. Daha iyi islenebilirlik icin 1.2312 tercih edilir.
Kikirt igerigi nedeniyle 1.2312 desenlemeye uygun
degildir. Sertligin cekirdege kadar hemen hemen ayni
dlizeyde olmasi istenen kaliplarda ve daha iyi parlaklik
Ozelliklerinde 1.2738 tercih edilmelidir.

1.2311-1.2312 ¢eligin
kullanim alanlarn:

Plastik kaliplari ve hamillerinin yapiminda bitmis dlgliye
islenip hemen  kullanilabilir. Alevle sertlestirilebilir ve
nitrasyona uygundur.

1.2311-1.2312
teslimat durumu:

27 - 32 Rc (950-1100 N/mm?)’e 6n sertlestiriimis durumda

Fiziksel ozellikleri:

10°-m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Isil genlesme katsayisi m-K 12,1 12,7 13,2 13,6
[ w 20°C 350°C
Isil iletkenlik m - K 39,6 3972
Isil iglemi: Sicaklik Sogutma Sertlik
Yumusak taviama 710 -740°C firin max. 235 HB
Sicaklik Sogutma

Gerilim giderme tavi 500 - 550°C finn
500 - 550 °C &n sertlestirilmis durumdaki gelikler iindir.
Yumusak tavh durumdaki geliklerde 600 - 650 °C onerilir. Sicaklik Sogutma Menevigleme

_ o Yag veya sicak banyo Menevisleme
Sertlestirme 830-870°C 180 - 220°C egrisi
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha aynintili bilgi icin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0 850 205 20 95




