Malzeme No.:

1.2343 ESR X37CrMoV5-1 WP5 ——

1.2343 ESR celigin

kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Si Cr Mo \%

0,37 | 1,00 | 5,30 | 1,30 | 0,40

1.2343 ESR geligin
ozellikleri:

Mikemmel toklugunu, ylksek sicakliga dayanim, isil
sartlara dayanim ve iyi isil iletkenligi 6zellikleri ile birlestiren
sicak is celigidir. Sinirh olarak su ile :sogutulabilir.
Toklugunun en zirvede oldugu durum EFS ve ESR
yontemleriile imal edildigi zaman gorilur.

1.2343 malzemenin
kullanim alanlari:

Dokim kaliplari, dovme kaliplari ekstrizyon takimlari,
plastik imalatinda vida ve kovanlar, sicak kesme bicaklari,
hidroform kaliplari vs. Isil iletkenligi 1.2344'e gore daha iyi
oldugundan 6&zellikle biyidk aliminyum enjeksiyon
kaliplarinda ve blylk gapli ekstriizyon kaliplarinda daha
cok tercih edilir.

1.2343 ESR
_teslimat durumu:

Yumusak tavli 210 - 230 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

-10'6~m} 20-100°C 20-300°C 20-500°C 20-700°C

m- K 1,4 12,4 13,1 13,3

Isil iletkenlik w 20°C 350°C  700°C
m - K 25,3 27,6 30,5
Isil iglemi:
Sicaklik Sogutma Sertlik
Yumusgak tavlama 750 - 790°C firin max. 229 HB
Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi 600 - 650°C firn
Sicaklik Sogutma Menevisleme
Sertlestirme Yag, basingli gaz (N,), Menevisleme
1000 - 1050°C | hava veya sicak banyo egrisi
500 - 550°C
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha aynintili bilgi icin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0 850 205 20 95




