Malzeme No.:  Kod:

1.2738 40CrMnNiMo8-6-4 MCMN  sees2S

DIN EN ISO 4957 standardinda 1.2311, 1.2312 ve 1.2738

celikleri ayni baslik altinda bahsedilmektedir.

1.2738 cgeligin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Mn Cr Ni Mo

0,40 | 1,50 | 1,90 | 1,00 | 0,20

1.2738 celigin
ozellikleri:

Tum kesiti boyunca ayni sertligin elde edilebildigi, ayna
parlakligi 6zelligi ve islenebilirligi nedeni ile plastik
kaliplarinda genis kullanim alani bulmustur. 1.2311 ve
1.2312'den farkliig Ni ilavesidir. Bu nedenle parlama
kabiliyeti daha iyidir. Ayna parlakliginda yuzey elde
edilebilir.

1.2738 malzemenin
kullanim alanlari:

400 mm kalinliga kadar olan plastik kaliplarin yapiminda
televizyon panellerinin kaliplarinda, arabalarin tampon
kaliplarinda,muzik aletlerinin panel kaliplarinda, buyuk
govdeli pargalarin  kaliplarinda, metal enjeksiyon
kaliplarininhamillerinde kullanilir.

1.2738 teslimat
durumu:

On sertlestirilmis 27 - 35 Rc (900 - 1100 N/mm?)

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

|:10'6.m] 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C

m-K 11,8 12,5 13,1 13,3
Isil iletkenlik w 20°C__350°C
m - K 39,5 39,1
Isil iglemi:
Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama
710 -740°C firin max. 235 HB
QY Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi
500 - 550°C 6n sertlestirilmis durumdaki elikler igindir. 500 - 550°C firin
Yumusak tavli durumdaki geliklerde 600 - 650 °C onerilir.
Sicakhk Sogutma Menevisleme
Sertlestirme o Yag, veya sicak banyo | Menevigleme
840 - 870°C 180 - 220°C egrisi
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintil bilgi igin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0 850 205 20 95

Menevisleme sicakhigi [°C]




