Malzeme No.:  Kod:

1.3343

D M o 5 Doérrenberg Bieqstahl

1.3343 cgeligin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr Mo \Y W

0,90 | 4,00 | 5,00 | 1,90 | 6,40

1.3343 geligin
ozellikleri:

Cok genis kullanim alani olan yiksek hiz celigidir. Ylksek
sicakliklarda mekanik Ozelliklerini koruyan ve . ylksek
asinma dayanimi olan bir celiktir. AISI-"M2" geligine
benzerdir. Toz metal olarak Uretilen gesidi de mevcuttur.
(1.3343 Plus)

1.3343 malzemenin

kullanim alanlari:

Freze bicaklari, kilavuzlar, raybalar, helisel matkaplar,
havsa matkaplari, daire testereler, bogaltma tiglari, dar belli
kesiciler, ahsap islemeye uygun frezeler ve planya
bicaklari gibi gesitli kesici takimlarda, soguk sekil vermeyi
saglayan civata, somun.imalinde kullanilan matris, zimba
ve sisirici olarak, soguk ekstriizyon zimba ve kaliplarinda
kullanilir. PVD/CVD ¢ok uygun bir gelktir.

1.3343 teslimat
durumu:

Yumusak tavli 260 - 300 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

10%m | 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m-K 10,8 11,8 12,0 12,5

[ w ] 20°C 350°C 700°C
K

Isil iletkenlik
m - 27,6 27,2 26,1
Isil iglemi:
Sicaklik Sogutma Sertlik
Yumusal R 780 - 860°C firin max. 262 HB
Sicaklik Sogutma
Gerilim giderme tavi 600 - 650°C frin
g M isl
Sertlestirme Sicaklik Sogutma enevisleme
Yag, basingli gaz (N,), Menevisleme
1180 - 1230°C | hava veya sicak banyo egrisi
500 - 550°C
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Tuim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintili bilgi icin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0850 205 20 95





