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1.3343 çeliğin 
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

1.3343 çeliğin 
özellikleri:

1.3343 malzemenin 
kullanım alanları:

1.3343 teslimat 
durumu:

Fiziksel özellikleri:

Isıl genleşme katsayısı

Isıl iletkenlik

Isıl işlemi:

Yumuşak tavlama

Gerilim giderme tavı

Sertleştirme

Malzeme No.: Kod:

Menevişleme
eğrisi

fırın

fırın

Sıcaklık Soğutma Sertlik

Soğutma

Soğutma Menevişleme

Sıcaklık

Sıcaklık
Yağ, basınçlı gaz (N ),2

hava veya sıcak banyo

Çok geniş kullanım alanı olan yüksek hız çeliğidir. Yüksek 
sıcaklıklarda mekanik özelliklerini koruyan ve yüksek 
aşınma dayanımı olan bir çeliktir. AISI M2 çeliğine 
benzerdir. Toz metal olarak üretilen çeşidi de mevcuttur. 
(1.3343 Plus)

Yumuşak tavlı 260 - 300 HB

Freze bıçakları, kılavuzlar, raybalar, helisel matkaplar, 
havşa matkapları, daire testereler, boşaltma tığları, dar belli 
kesiciler, ahşap işlemeye uygun frezeler ve planya 
bıçakları gibi çeşitli kesici takımlarda, soğuk şekil vermeyi 
sağlayan civata, somun imalinde kullanılan matris, zımba 
ve şişirici olarak, soğuk ekstrüzyon zımba ve kalıplarında 
kullanılır. PVD/CVD çok uygun bir çelktir.
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Menevişleme Diagramı

Tüm teknik bilgiler referans olarak verilmiştir. Daha ayrıntılı bilgi için Sağlam Metal'in teknik d estek hattını arayınız:  0 850 205 20 95

Sertlik
[RC]

OMenevişleme sıcaklığı [ C]

deney numunesi:

O
1210 C'den yağda soğutma 

Sürekli Soğuma Dönüşüm Diagramı (CCT)

O
Ostenizasyon Sıcaklığı 1210 C

Sıcaklık
[°C]

Zaman [s]




