Malzeme No.:  Kod:

1.4034 X46Cr13

R45

Dérrenberg Edelstahl

Kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

(¢} Cr

0,46 | 13,50

Celigin ozellikleri:

Paslanmaz martensitik g¢eliktir. Cok iyi parlatilabilirligi ve
sertlegebilirligi vardir.

Kullanim alanlari:

Paslanmaz kesme takimlari, ameliyat aletleri, pompa
pargalari, sibaplar yapiminda kullanihr.

Teslimat durumu:

Yumusak tavli 240 - 260 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

10%m | 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m -K 10,5 10,9 11,3 11,6

Isil iletkenli w 20°C  _350°C
m -K 24,6 25,4
Isil iglemi:
Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama
750 - 840°C firin max. 245 HB
o Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi
600 - 650°C firn
Sicakhk Sogutma Menevigleme
Sertlestirme o Yag, veya basingl gaz Menevisleme
980 - 1030°C (No), o3risi
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintili bilgi icin Saglam Metal'i arayiniz.




