Malzeme No.:  Kod:

1.8550

34CrAINi7 Ni50 porenbers D

Kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr Mo Ni Al

0,34 | 1,70 | 0,20 | 1,00 | 1,00

1.8550 ¢eligin
ozellikleri:

Nitrasyondan sonra en az 950 HV yuzey sertliginin elde
edilebildigi, Cr Al Ni Mo alasimli en genel amach kullanilan
nitrasyon celigidir.

1.8550 malzemenin
kullanim alanlan:

Ekstrizyon makinelerinin kovan ve vida yapiminda, mil
yapiminda piston kollari, genel mihendislik parcalari...

1.8550 teslimat
durumu:

On sertlestirilmis durumda (27 - 33 Rc)

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

10'6-mi| 20-100°C ' 20-200°C 20-300°C 20-400°C

m- K 121 12,7 13,2 13,7
Isil iletkenlik W 20°C

m- K 33,7
Isil iglemi:

Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama 650 - 700°C firn

Sicaklik Sogutma
Gerilim giderme tavi 860 - 900°C firn

Sicakhk Sogutma Menevisleme
Sertlestirme Yag, basingli gaz (N,), .

870 - 930°C | hava veya sicak ban§/o Men:grlizlieme

500-550°C

Su verilmis ve menevislenmis durumda (DIN EN 10085, 07/2001) mekanik 6zellikler

Gap [mm]

16<d<40 |40<d<100|100<d<160(160 <d < 250

Akma dayanimi Re [N/mm’]

min. 680 min. 650 min. 600 min. 600

Cekme dayanimi Rm [N/mm?]

900 - 1100 | 850-1050 | 800-1000 | 800 - 1000

Kirilma zamasi A [%)]

min. 10 min. 12 min. 13 min. 13

Tokluk CVN [J]

min. 30 min. 30 min. 35 min. 35




(1.8550) Suirekli Soguma Doénulsim Diagrami (CCT)
Ostenizasyon Sicakligi 930 °C

1200
10001 s
o] 800} i
f,i Acy,
x
Z| 600|-
[
[s] i : ccrzres TERE T WS S
2 : : :
400 s e SRR URE. SII AT T IR
200 . N :
560 495 340 325 2:75 250 KV
0 ‘ : ; : ! ‘
0,1 1 10 107 10° 10* 10° 10°
Zaman [S]
Zaman-Sicaklik-Déntusum Dagrami (TTT)
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Menevigleme sicakligi [°C] _

Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintil bilgi icin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0 850 205 20 95.




