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CP4M celigin
ozellikleri:

Cr, Mo, V alasimli, ikincil sertlesebilen soguk is celigidir.
Yiksek toklugu, boyutsal stabilitesi ve daha-iyi kaynak
edilebilme kabiliyeti vardir. Karblr agisindan zengindir.
1.2379 soguk is geligine gore cekirdegine dogru daha iyi
sertlesebilir. Nitrasyon ve CVD, PVD kaplamalar igin
muikemmel bir temel malzemedir. Genellikle sertlestirilmis
durumda teslim edilir.

CP4M malzemenin
kullanim alanlar:

Cekme, zimba ve kesme kaliplarinda, yliksek mukavemetli
saclarin sicak ve soguk sekillendiriimesinde.

CP4M teslimat

a) Yumusak tavl

durumu: b) On sertlestirilmis durumda
Isil iglemi:
Sicaklhik Sogutma Sertlik
Yumusak taviama 820 - 860°C firin max. 250 HB
Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi 600 - 650°C firn
Sicaklik Sogutma Menevisleme
Sertlestirme Yag, basingli gaz (N,), Menevisleme
1000 - 1050°C | hava veya sicak banyo egrisi
500 - 550°C




Sicaklik
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintil bilgi igin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0850 205 20 95




