PMD M4 Ozel Celik

P M D M 4 Déorrenberg I?deqstahl

PMD M4 celigin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr Mo w \

1,35 | 4,20 | 4,50 | 5,80 | 4,00

PMD M4 celigin
ozellikleri:

Toz metalurjisi Urinl, Doérrenberg patentli bir/ celiktir.
Karburler ¢ok Uniform olarak dagilmistir. "Yuksek
vanadyum icerdiginden dolayi, yiksek asinma dayanimi
vardir. Bilinen klasik ylksek hiz celiklerinden daha iyi
esneklige sahiptir. Taslamaya ¢ok uygundur. Bu 6ézellikleri
nedeniyle c¢ok genis kullanim alani vardir. Isil islem
sirasinda carpilma en az seviyededir. PMD23’e gore
karbur miktar biraz daha fazladir.

PMD M4 geligin

kullanim alanlan:

Kesici Takimlar: Azdirma frezeleri, matkaplar, raybalar,
ozellikle imalati zor olan‘azdirmalarda hassas bigaklarda,
profil takimlarinda, genel-olarak 1.3343 hiz celidi yerine
kullanilabilir.

Soguk Calisan _Takimlar: % 13 Cr igerikli hava celikleri
olarak bilinen geliklerin yerine kullaniimaya baslanmigtir.
Yiksek toklugu ve asinma dayanimi sebebiyle hassas
kesme kaliplari ve.zimbalarinda, kabartma zimbalarinda,
soguk sekil veren merdanelerde de kullanilir.

PMD M4 teslimat
durumu:

Yumusak tavli 280 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

10%m | 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m- K 10,6 1,7 11,9 12,4

[ w } 20°C 350°C  700°C

Isil iletkenlik
m- K 23,5 26,8 26,2
Isil iglemi: Sicaklik Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama o
Sadece notr atmosferde tavlama yapilir. 870 - 900°C firin max. 280 HB
Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi 600 - 650°C firn
Sicaklik Sogutma Menevigleme
_ Yag, basingli gaz (N,), M isl
Sertlestirme 1100 - 1200°C | hava veya sicak banyo enggrl?s?me
500 - 550°C
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PMD M4, 540-560 °C'de en az 3 defa menevislenmelidir.
Ostenizasyon sicakligina bagh olarak,
en az 3 defa menevislemeye gore referans sertlik degerleri
. Ostenizasyon sicakligi
Menevis
sicakhgi 1120°C 1160°C 1200°C
menevisiemeden sonra 65,0 HRc 65,0 HRc 65,0 HRc
sertli ’ ’ )
540°C 64,0 HRc 64,5 HRc 65,0 HRc
550°C 63,0 HRc 64,0 HRc 65,0 HRc
560°C 62,0 HRc 63,5 HRc 64,5 HRc
580°C 61,0 HRc 62,0 HRc 63,0 HRc
590°C 59,0 HRc 60,0 HRc 62,0 HRc

Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintih bilgi icin Saglam Metal'in teknik destek hattini arayiniz: 0850 205 20 95




