PMD 30 Ozel Celik

P M D 3 0 Dorrenberg I?deqstahl

PMD 30 cgeligin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr W Mo \ Co

1,30 | 4,20 | 6,40 | 5,00 | 3,10 | 8,50

PMD 30 cgeligin
ozellikleri:

Toz metalurjisi Grtinu celiktir. Cok ince karbur dagilimindan
dolayi, cok iyi mekanik Ozelliklere sahiptir. 'Asinma
dayanimi ve toklugu cok yuksektir. PMD 23'den daha
yuksek calisma sertligi ile calisabilir. Kobalt icerdigi icin
yuksek sicakliklarda c¢alisan takimlarda kullanimi
uygundur. PMD 30'dan yapilan kesici takimlardaha ylksek
devirde galisabilirler.

PMD 30 malzemenin
kullanim alanlari:

isleme takimlar, frezeler, dis. agma taraklari, hassas
kesme kaliplari, zimbalar, derin sivama kaliplari

PMD 30 teslimat
durumu:

Yumusak tavh 280 - 300.-HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

Isil iletkenlik

-10'6-m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
m-K 10,9 11,1 11,4 11,5

[ w } 20°C 350°C  700°C
K

m - 24,4 28,0 27,4
Isil iglemi:
Sicakhik Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama N
Sadece nétr atmosferde taviama yapilir. 870 -900°C finn max. 300 HB
Sicakhik Sogutma
Gerilim giderme tavi
600 - 650°C firin
Sicaklik Sogutma Menevisleme
Sertlestirme Yag, basingl gaz (N,), | pMenevisleme
1100 - 1190°C | hava veya sicak banyo egrisi
500 - 550°C




Sicaklik

(PMD30) Isil islem Basamaklari
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PMD30, 540-560 °C'de en az 3 defa meneviglenmelidir.
Ostenizasyon sicakligina bagh olarak,
en az 3 defa meneviglemeye gore referans sertlik degerleri
Menevis Ostenizasyon sicakhgi
sicakhar 1100°C 1130°C 1160°C 1190°C
500°C 65,5 HRc 66,0 HRc 67,0 HRc 67,0 HRc
520°C 65,5 HRc 66,5 HRc 67,0 HRc 68,0 HRc
540°C 65,0 HRc 66,0 HRc 67,0 HRc 67,5 HRc
560°C 63,5 HRc 64,5 HRc 65,0 HRc 66,0 HRc
580°C 62,0 HRc 63,0 HRc 64,0 HRc 64,5 HRc
600°C 60,0 HRc 61,0 HRc 61,5 HRc 62,5 HRc

Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha aynintih bilgi icin Saglam Metal'in teknik destek hattini arayiniz: 0850 205 20 95






