PMD 52 Ozel Celik

P M D 5 2 Dorrenberg I?deqstahl

PMD 52 toz metalin

kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr W Mo \ Co

1,60 | 4,80 |10,00| 2,30 | 5,10 | 7,90

PMD 52 cgeligin
ozellikleri:

PDM 30’dan daha iyi, ylksek sicaklik altinda ‘calisma
kabiliyetine sahip wolframli ve kobaltli toz metal geliktir.
Taglanabilirligi cok iyidir.

PMD 52 malzemenin
Kullanim alanlari:

isleme takimlari, frezeler, dis agma takimlari (yiiksek
sertlikteki celikler ve metalik olmayan malzemeler igin),
hassas kesme takimlari, zimbalar, derin sivama kaliplari

PMD 52 teslimat
durumu:

Yumusak tavli 300 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

_10'6-m:| 20-100°C 20-250°C 20-500°C 20-700°C

m - K 10,0 10,8 11,3 11,6
Isil iletkenlik il 20°C
m - K 24,0
Isil iglemi:
Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama
Sadece notr atmosferde taviama yapilir. 800 - 840°C firn max. 300 HB
Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi
600 - 650°C firm
Sicakhk Sogutma Menevisleme
Sertlestirme Yag, basingl gaz (N,), | penevisleme
1100 - 1240°C | hava veya sicak banyo egrisi
500 - 550°C




Sicaklik

(PMD52) Isil islem Basamaklari
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Zaman
PMD52, 3 defa meneviglenmelidir.
Ostenizasyon sicakligina bagl olarak,
en az 3 defa menevislemeye gore referans sertlik degerleri
i Ostenizasyon sicakligi
Menevig
sicakhgi 1100°C 1150°C 1200°C 1240°C
540°C 63,0 HRc 66,0 HRc 67,0 HRc 68,0 HRc
560°C 62,0 HRc 65,0 HRc 66,0 HRc 67,0 HRc
580°C 61,0 HRc 63,0 HRc 65,0 HRc 66,0 HRc
600°C 60,0 HRc 61,0 HRc 63,0 HRc 65,0 HRc

Tuim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha aynintil bilgi icin Saglam Metal'in teknik destek hattini arayiniz: 0850 205 20 95




