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PMD 60 çeliğin 
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

PMD 60 çeliğin 
özellikleri:

PMD 60 malzemenin 
kullanım alanları:

PMD 60 teslimat 
durumu:

Fiziksel özellikleri:

Isıl genleşme katsayısı

Isıl iletkenlik

Isıl işlemi:
Yumuşak tavlama

Gerilim giderme tavı

Sertleştirme

Sadece nötr atmosferde tavlama yapılır.

Menevişleme
eğrisi

fırın

fırın

Yağ, basınçlı gaz (N ),2

hava veya sıcak banyo

Sıcaklık Soğutma Sertlik

Sıcaklık Soğutma

Sıcaklık Soğutma Menevişleme

Sert metale yakın özellikleri olan, toz metalurjisi ürünü yük-
sek hız çeliğidir. Yüksek oranda alaşım elementi içerdiği 
için hem aşınma dayanımı hem de tokluğu yüksektir. % 10' 
u aşan oranda Co elementinin varlığı yüksek devirlerde ça-
lışan kesici takımlarda kullanımını sağlar.

Yüksek ısıl zorlamalara maruz kalan kesici takımlar, kesme 
ve derin sıvama kalıplarında, yüksek aşınma dayanımı su-
nar.

Yumuşak tavlı 340 HB

PMD 60 Özel Çelik

•

•

•
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Sürekli Soğuma Dönüşüm Diagramı (CCT)

Tüm teknik bilgiler referans olarak verilmiştir. Daha ayrıntılı bilgi için Sağlam Metal'in teknik destek hattını arayınız: 0850 205 20 95

MenevişlemeSertleştirmeGerilim giderme tavı

(PMD60) Isıl İşlem Basamakları
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OOstenizasyon Sıcaklığı 1180 C
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Zaman [s]

fırında
yavaş soğuma

sertleştirme sıcaklığı

soğutma
yağı, hava,

basınçlı 
gaz (N )2

2. ön ısıtma
kademesi

3. ön ısıtma
kademesi

1. ön ısıtma
kademesi

dengeleme
1 s / 100 mm

sıcak banyo

Meneviş
sıcaklığı

OPMD60, 540-560 C'de en az 3 defa menevişlenmelidir.
Ostenizasyon sıcaklığına bağlı olarak, 

en az 3 defa menevişlemeye göre referans sertlik değerleri

Ostenizasyon sıcaklığı

1. meneviş
1 s / 20 mm
en az 2 saat

2. meneviş
1 s / 20 mm
en az 2 saat

3. meneviş
1 s / 20 mm
en az 2 saat


