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Alaninda deneyimli miihendis kadromuzla her asamada
kaliteyi ve mukemmelligi garanti ediyoruz. En uygun
malzeme se¢imi ve gelismis isil islem teknikleri ile
bicaklarimizda dayaniklilik ve uzun 6miir
saglhyoruz. Ozel tasarim ihtiyaclariniza
gore isleme sireclerimizde en yiiksek
standartlari benimsiyoruz.

www.pmwcs.com
info@pmwcs.com

0850 205 20 95




Her Asamada Kusursuzluk...

Entegre Uretim Avantajlariyla Yaninizdayiz

Miihendislik glicimuz, AR-GE yetkinligimiz ve tasarim kabiliyetimizle,
endiistriyel bicak liretiminde kalite ve giivenin temsilcisiyiz.

o Ham Madde Hazirhgi

Kendi standartlarimizda secilen ylksek kaliteli celik malzemeler ile
uretimin ilk adiminda kaliteyi garanti altina aliyoruz.

9 Talash imalat \/
T\F /I/‘ Yuksek hassasiyetli CNC tezgahlarimiz ile her trtn, istenilen 6l¢u ve

toleranslarda sekillendirilmektedir.
9 Isil islem

Performans ve dayanikliigi maksimize etmek i¢cin, modern vakum
firinlarda uyguladigimiz kontrolli isil islem ile bigaklara tstun \ 1
mukavemet kazandiriyoruz. ] >

ﬁ Q Markalama

Lazer markalama sistemlerimiz ile Grtn kimligini ve markamizi
\ : yuksek kalicilikla isleyerek izlenebilirligi saghyoruz.

6 Koruyucu Paketleme 6

Uriinler, sevkiyat 6ncesinde 6zenle paketlenir; depolama siireci icin
korozyon ve dis etkenlere karsi koruyucu ambalajlama uygulanir.

Yiiksek Teknolojili Uretim Altyapisi ile %100 Entegre Coziim Ortaginiz

AR-GE Merkezimizde, deneyimli miithendislerimiz her projeye 6zel malzeme se¢imi ve
uretim yontemleri gelistirir.

CAD/CAM destekli tasarim altyapimizile 6zel Uretim taleplerine tasarimdan imalata kadar
kapsamli ¢oziimler sunariz.

Guncel teknolojiyle donatilmis laboratuvar kosullarimiz sayesinde, tUretimin her asamasinda
kaliteyi olclimliiyor, Uiriin glivenilirligini sistematik olarak garanti altina aliyoruz.

Misteri odakh projelerde; uygulama gereksinimlerine uygun malzeme, isil islem ve tretim

sureci belirlenir. |
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« Graniil Bicagi

« Siyirici Bigaklar

« Fiber - Elyaf Bicaklari
« Hasarl Uriin Kesme

« Dograma Bicaklari

M - ATIK

- Kagit Parcalama

- Tekstil Parcalama

« Lastik Parcalama

e Pulverizer Bicaklari
« Kat1 Atik Parcalama
« Folyo, Film Kesme

« Plastik Film Bicaklari

« Ogiitiicii Bicaklar

« Doner Kesici Bicaklar

« Grafik Bicaklari

» Capraz Kesim Bicaklari

- ALTERNATIF YAKITLAR

« Evsel Atik Parcalama

« Plastik Kirma Bicaklari
« Plastik Rul Bicaklari

« Plastik Graniil Bicaklari
« Sert Plastik Kirma

APER - KAGIT - PLASTIC - PLASTIK - METAL - GLASS - CAM - WOOD - AHSAP - TEXTILE - TEKSTIL - ELECTRONICS - ELEKTRONIK - |

Uzman Kadromuzla Yerinde Destek, Dogru Coziim

Calisma Kosullarinin
Yerinde Analizi:

Sahada yasanan
performans sorunlarini
yerinde inceliyor,
mihendis ekibimizle
birlikte malzeme, tasarim
ve uygulama analizleriyle
sorunun kaynadini tespit
ediyoruz. Kullanim ve

bakim dnerileri sunuyoruz.

Dogru Malzeme ve Isil
islem Secimi:

Uriin ve proses
ihtiyaclariniza gore,
calisma dmrind artiran
ve bakim maliyetlerini
disiren en uygun
malzeme ve isil islem
kombinasyonunu
belirliyoruz.

Uygulamaya Ozel
Coziim Onerileri:

Malzeme Uretiminden
gelen teknik
uzmanligimizi, cesitli
sektorlerde edindigimiz
saha tecriibesiyle
birlestiriyoruz. Bu sayede
her bicak uygulamasi icin
en dogru ve siirdurulebilir
¢O6zUmleri sunuyoruz.

Yapisal Kararlilik ve
Kullanim Omrii Artisi:

Malzeme kalitesini ve
yapisal kararliligr artirmak
icin ESR, EFS,
normalizasyon ve
menevisleme gibi
gelismis Gretim ve isil
islem teknolojileriyle
imalati destekliyoruz.



« Ucar Makas Bigagi

« Soguk Makas Bicagi
« Kiitiik Kesme Bicagi
« Profil Makas Bicagi
« Kablo Bicagi

« Elektronik Bilesen Bertarafi
« Veri Bertarafi

- Batarya Bertarafi

« Hurda Parcalayici Bicaklar

« Sac Dilme Bicagi

« Dilme Lastikleri

« Separator ve Ara Parcalar
« Boy Kesme Bicagi

- Giyotin-Abkant Bicag:

« Hurda Makas Bicaklari

« Hurda Balyalama Bicaklari
« Yikim Bicaklar

- Kablo Soyma Bicaklari

iK - ALUMINUM - ALUMINYUM - CARDBOARD - MUKAVVA - RUBBER - KAUCUK - STEEL - CELI

Sivri koseler ve
kilcal kiriklar,
bicak
dayanikhligini
disurlr, erken
hasara ve
Uretim
kesintilerine
neden olabilir.

Standart Uretici PMW
« Riskli Kilcal Catlaklar + Minimize Centik Etkisi
- Yiiksek Stresli Sivri Koseler + Optimize Edilmis Stres

PMW olarak, kesici
koselerin
performansini
distrmeden, ¢centik
etkisini en aza
indirecek sekilde
bicagi optimize
ediyoruz. Bu sayede
mikroyapisal catlaklar
engellenir, bicak daha
uzun 6murli ve
guvenilir hale gelir.

Her Asamada
Ayrintili Kalite Kontrol



- Kabuk Soyma Bicaklari

« Agac¢ Dilme Bicaklan

« Aga¢ Yongalama Bicaklan

« Agac Parcalayici Bicaklar

« Orman Uriinleri Endiistri Bicaklan

« Orman Uriinleri Atik Parcalama
« Kok Parcalama
- Bahce Atiklari Parcalama

Zaman kaybetmeyin!

Teknik resminizi
veya
numunenizi
gonderin,
teklifinizi
hemen alin.

Malzeme ve Isil islemde Fark Yaratan AR-GE Merkezi Destegi

AR-GE merkezimiz, bigak Gretim suireclerinin her asamasinda yenilikgi ve
analitik bir yaklasim benimsemektedir. Bu yaklasim, Gretim siireclerinde
kalite, verimlilik ve rekabet avantaji saglarken; musterilerimize ise
uygulama kosullarina uygun, giivenilir performans ve toplam maliyeti
dislren ¢ozlimler sunmaktadir.

Ayni zamanda, daha uzun 6murlt ve dogru tasarlanmis Urtinler ile kaynak
kullanimini optimize ederek stirdurilebilirlige de katki saglamaktayiz.

izlenebilirlik: Giiven ve Seffaflik

Her bir bigak, Gretim siirecinin sonunda lazerle islenen benzersiz bir kod ile
kimlik kazanir.

Bu kalici isaretleme sayesinde Uriin, kullanim sonrasi dahi geriye déniik
olarak tim Uretim asamalariyla birlikte izlenebilir.

Sistem; kalite glivencesi, siireg seffafligi ve hizli geri bildirim yonetimi
agisindan avantaj sunar.

Laboratuvar ve
Test Olanaklarimiz:

Cekme Testi
Asinma Testi ;
Sertlik Ol¢iimii o Rk
Penetrant Testi O[>

. Test talepleriniz icin
SPEktraI Anahz QR kodu tarayin

Ultrasonik Hata Testi
Yiizey Purtizlulik Testi
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Aciklama

Darbe dayanamina ihtiyag duyulan kesme ve
dograma opresyonlarida kullanilir. Kalin sag
kesme, hurda dograma vb.

1.2767'nin aginma dayanimi konusunda yetersiz
kaldigi yerlerde tercih edilir. Alevle Sertlestirilerek
kullanilabilir. Hurda pargalama bigaklar vb.

1.2767'nin darbe dayanimini kaybetmeden asinma
dayanimi artirmak istenilen yerlerde kullanilir. Hurda
dograma ve pargama bigaklari vb.

Darbe ve asinma dayanimi yiiksek, optimize edilmis
toz metal; hurda dograma, plastik kirma ve sag
kesme gibi uygulamalarda kullanilir.

Isil dayanima sahiptir. Ancak 1stya maruz kalmayan
uygulamalarda, darbe dayanimi icin yeni nesil
takim celikleri tercih edilmelidir.

Istya maruz kalan veya yUksek darbe dayanimi
gereken bicaklarda kullanilir. Kittk kesim bigaklar,
soguk makas bicaklari gibi uygulamalara uygundur.

Is1 ve asinma direnci gerektiren bicaklarda kullanilir;
sicak kesim ve lastik pargalama bicaklan gibi
uygulamalarda tercih edilir.

Yuksek devirde calisan, darbe ve asinma dayanimi
gerektiren uygulamalarda kullanilir. Agag yongalama
ve sert plastik kirma bicaklar buna érnektir.

Darbe ve asinma dayanimi gerektiren
uygulamalarda kullanilir. Ugar makas ve soguk
kesme bigaklari buna érnektir.

Darbe, asinma ve 1si direnci gereken uygulamalarda
yuksek performans sunar. Ucar makas, kiittik makasi
ve sicak rulo bigaklarinda kullanilir.

Darbe ve asinma dayanimi gerektiren
uygulamalarda kullanilir. Giyotin bigaklari ve benzeri
kesme uygulamalari igin uygundur.

Asinma dayaniminin dnemli oldugu ttim
uygulamalarda kullanilabilir. Genel kullanim icin
uygundur.

Yuksek sertlikte dahi darbe dayanimini korur.
Giyotin bigaklari, sag dilme bicaklari ve benzeri
uygulamalarda kullanilir.

Asinma ve darbe dayanimi yiksek seviyede
optimize edilmis bir geliktir. Kalin sac ve profil kesimi
gibi zorlu uygulamalarda ideal ¢ozUmddr.

Karbure en yakin 6zelliklere sahip celik alasimidir.
Kesim bigaklari iin idealdir.

Yiksek asinma direncine sahiptir. Kagit kesme ve
cam elyaf katkili plastiklerin islenmesinde kullanilan
bicaklar gibi uygulamalara uygundur.

Asinma dayanimi yuksektir. Sert ve asindirici
malzemelerin kesimi icin uygundur. Silisli sac,
elektronik ve benzeri uygulamalarda tercih edilir.

Karbure yakin asinma dayanimi sunar. Kesim
bigaklari igin uygundur.

HSS ¢eligi; sac kesim, dilme ve punch islemleri igin
uygundur.

Co igerikli takim celigidir. 1.3343 kullanildigi tdm
uygulamalarda kullanilabilir ve daha ytksek
performans saglar.

*Omriinii tamamlayan bigaklarinizi ekonomik degere déniistiiriin, hurda teklifiniz igin bizimle iletisime gegin.
**Bileme ve revizyon ihtiyaclarinizda da PMW’nin uzmanligindan faydalanabilirsiniz.
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