Malzeme No.:  Kod:

1.2379 X153CrMoV12 CPPU o2l

1.2379 geligin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

C Cr Mo \

1,65 {12,00| 0,80 | 0,90

1.2379 geligin
ozellikleri:

% 12 krom iceren ledeburitik bir celiktir. Yiksek asinma
dayanimi ve ylksek tokluga sahip oldugundan kesme ve
ezme icin cok uygundur. Nitrasyon veya tenifer yapilarak
kullanilabilir. ikincil sertlesebilme - 6zelliginden ' dolayi
PVD/CVD kaplamaya da uygundur. Bu cgelik toz metal
yontemiyle Uretilmis olarak ta sunulmaktadir. (1.2379 Plus)

1.2379 malzemenin
kullanim alanlari:

Civata ovalama makaralan ve taraklarinda, soguk sekil
verme kaliplarinda, sac kalinhidi 6 mm'ye kadar olan
saclarin hassas kesme kaliplarinda, soguk zimbalarda,
derin cekme kaliplarinda, yiksek asindirici 6zellige sahip
plastiklerin kaliplarinda, plastik kirma bigaklarinda, soguk
hadde makaralarinda, yonga bigaklarinda, kiriimaya
maruz kalan kesitlerde, makas bicaklarinda, capak alma
kaliplarinda, agac isleme takimlarinda kullanilir.

1.2379 teslimat
durumu:

Yumusak tavli 200 - 230 HB

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

_10'6-m:| 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C

m- K 10,5 11,5 11,9 13,0

[ w } 20°C 350°C 700°C

Isil iletkenlik m-K 16.7 20,5 24.2
Isil iglemi: — -
Sicaklik Sogutma Sertlik
Yumusak tavlama
820 - 850°C firn max. 255 HB
Sicakhk Sogutma
Gerilim giderme tavi
600 - 650°C firin
Sicaklik Sogutma Menevisleme
Sertlestirme Yag, basingli gaz (N,), Menevisleme
1000 - 1030°C |hava veya sicak banyo egrilerinde
500 - 550°C 1 nolu egri<300°C
Yag, basingli gaz (N,), Menevisleme
1040 - 1080°C |hava veya sicak banyo egrilerinde
500 - 550°C 2 nolu egri<480°C




Sicaklik

(1.2379) Isil islem Basamaklan

Sicaklik [°C]

f+— Gerilim giderme tavi — Sertlestirme Menevisleme
sertlestirme sicaklig
3.6n 1sitma
kademesi
52 o2 LY A
o jul - ! )\ sogutma
T firnda ° 5 ) i
N yavas soguma \ ") | Zonsime [ 3\ Ve
Yamin. / ; H
600-650°C Tégo“gm G 3\ gaz(N,) 1. menevigleme 2. menevisleme 3. menevisleme
[\ G H 1saat/20 mm 1saat/ 20 mm 1saat/20 mm
iV ," sicak banyo en az 2 saat enaz 2 saat en az 2 saat
(i 500-550°C s
e / \
_ L3/ 1 6nisitma H \
i kademesi H X
[/ »min/mm y Y
¥y ~400°C J kY
G J \
iy ! Y
e dengeleme 7 \
4 157100 mm', 7 ! %
' i ¥ )
Zaman
Surekli Soguma Dénlsim Diagrami (CCT)
. o o . < ¢}
1200 Ostenizasyon Sicakligi 1030 "C 1200 Ostenizasyon Sicakligi 1080 “C
e m I 1000 > BN .
Aci; N e Ac;,
800 yrn 3] 800 "
600 | 600 \
A+C = A+C
8
400 =| 4
@ 00
200 200 s
oM 230 HV oM 782 7727 782 724" 297 | 245 HV
0,1 1 10° 10° 0,1 1 10 107 10° 10* 10° 10°

Menevigleme Diagrami
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deney numunesi:
=30 mm, h =40 mm

1010 °C'den yagda sogutma

deney numunesi:
...| D=30mm, h =40 mm

1075 °C'den yagda sogutma
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintili bilgi icin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0 850 205 20 95






