CUPRO NSS°

. Ni | Si | Cr |Others | Cu
Chemische
Zusammensetzung 2.4-2.810.6-0.8/10.3-0.5/max 0.4 | rest
Code © SM

Materialeigenschaften  Es erflillt hohe mechanische Eigenschaften ohne Beryllium. Es deckt alle
Einsatzbereiche von Cupro CNB und Cupro CB ab.

Nutzungsbereich *Cupro NSS wird dort eingesetzt, wo eine gute elektrische und thermische
Leitfahigkeit in Verbindung mit hohen mechanischen Eigenschaften erforderlich ist.
*Punktschweillelektroden, NahtschweilRscheiben, Buckel- und
Stumpfschweilielektroden. Es kann zum Schweil3en von rostfreien Stahlen
verwendet werden.

*Dauergussformen aus Messing und Bronze, Kunststoffspritzgussteile Plastic,
Kolben von Aluminium-Spritzgussmaschinen, Elektrodenhalter und
Nahtschweillschafte

Waéarmebehandlung Das Produkt wird nach dem Aushérten geliefert. Es ist keine zusatzliche
Warmebehandlung erforderlich.
Mechanische Harte HB 190-230
Eigenschaften Zugfestigkeit N/mm2 | 600-800
Streckgrenze N/mmz2 | 500-600
Streckung L=5D % 10-15
Elastizitatsmodul GPa 140
(20 °C)
physikalische Elektrische Leitfahigkeit MS/m 22 -27

Eigenschaften
Warmeausdehnungskoeffi 106/K 17

zient (273 - 573 K)

Warmeleitfahigkeit (20 °c) (W/m.K) | 190-230

Volumen (g/em®) 8.8
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