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Werkstoff-Nr.:  Kurzname: DE - Bezeichnung:

1.2842 90MnCrV8 /1B

Chemische Zusammensetzung: C | Mn | Cr v
(Richtanalyse in %)

0,90 | 2,00 { 0,40 | 0,10

Werkstoffeigenschaften: Mittellegierter Kaltarbeitsstahl mit ca. 1 % Kohlenstoff,
hohe Aufhartbarkeit, mafRige Durchhartbarkeit, mali-
anderungsarm, hohe Druckfestigkeit.

Verwendung: Fuhrungsleisten, Auswerfer, Schneid- und Stanzwerk-
zeuge, Gewindeschneidwerkzeuge, Messwerkzeuge,
Reibahlen, Kaliber.

Lieferzustand: Weichgegliiht, max. 229 HB

Physikalische Eigenschaften:
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. 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 12,2 13,2 13,8 14,4
S [ w | 20c  350°Cc  700°C
Warmeleitfahigkeit
m - K 32,8 32,0 31,5
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkihlung Gluhhéarte
Weichgliuhen
700 - 730°C Ofen max. 229 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten . Ol oder Warmbad siehe
780 -820°C 180-220°C | Anlassschaubild
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(1.2842) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



