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Sonderwerkstoff

Dorrenberg
Edelstahl

D(

DE - Bezeichnung:

CPS8E

Chemische Zusammensetzung:

(Richtanalyse in %)

C Cr

Mo V

0,85 | 7,70

1,50 | 2,30

Werkstoffeigenschaften:

Kaltarbeitsstahl mit hohem Gehalt an Vanadium, gute

Sekundar-

und Durchhéartbarkeit,

malRanderungsarm.

hohe Zahigkeit,

Verwendung:

Scherenmesser, Schnittwerkzeuge, Richt-, Druck- und
Profilrollen bei hohen Z&higkeitsanforderungen.

Lieferzustand:

Weichgegluht, max. 240 HB

Physikalische Eigenschaften:

. . 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 11,3 11,7 12,0 12,2
[ w | 20c
Warmeleitfahigkeit
m- K 24,8
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkihlung Gluhhéarte
Weichgliuhen
800 - 840°C Ofen max. 240 HB
. Temperatur Abkihlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siehe
1070 - 1090°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
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Temperatur

(CP8E) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

Anlassschaubild
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Probenabmessung:

@=30mm, h=40mm
Austenitisiertemperatur:

1080°C
Abschreckmedium:

3012
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Anlasstemperatur [°C]

400

Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.



