Malzeme No.:  Kod:

1.2714 55NiCrMoV7 A50 oorenters 2

1.2714 geligin
kimyasal analizi:
(Ortalama analiz %)

Cc Cr Mo Ni \Y

0,55 | 1,10 | 0,50 | 1,70 | 0,10

1.2714 geligin
ozellikleri:

Nikel alasimli, mikemmel toklugu ve c¢ekirdegine kadar
sertlesebilme 6zelligi olan kalip celididir. Orta ve buyik
Olgekli dovme kaliplarinda standart malzemedir. Hem
sertlestirilmis, hem de yumusak tavl olarak bulunabilir.

1.2714 malzemenin
kullanim alanlan:

Paslanmaz celik esya imalinde taban g¢akma kaliplari,
parcali pres kaliplar, ekstrizyon presleri icin baski
zimbalari, muhre tasiyicilari destekler, kovan, koruyucu
gomlekler ve sicak makas agizlarinda kullanihr.

1.2714 teslimat
durumu:

a) Yumusak tavl, 220 - 250 HB
b) Su verilmis ve menevislenmis 37 - 42 Rc
(1150 --1350 N/mm?)

Fiziksel ozellikleri:

Isil genlesme katsayisi

10°%m | 20-100°C 20-300°C 20-500°C 20-600°C
12,3 13,4 14,1 14,4

m - K

sili . [ w 20°C 350°C 700°C
sil iletkenlik
m - K 35,9 38,2 34,8
Isil iglemi:
Sicakhk Sogutma Sertlik
Yumusak taviama 650 - 700°C firin max. 248 HB
Sicaklik Sogutma
Gerilim giderme tavi S
Yumusak tavli gelikler igin 600 - 650 °C araligi gegerlidir. 600 - 650°C firnn
Sicakhk Sogutma Menevisleme
Sertlestirme 840 - 890°C Yag, basr!ngh gaz (N,), Menevisleme
ava egrisi
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Tiim teknik bilgiler referans olarak verilmistir. Daha ayrintil bilgi igin Saglam Metal'in teknik d estek hattini arayiniz: 0 850 205 20 95






